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Ilgametė patirtis – patikima investicija į ateitį
UAB „Kauno energetikos remontas“ (įsteigta 1945 m.) yra viena seniausių, pajėgiausių ir didžiausių Lietuvoje energetinių įrenginių, garo katilų, garo ir hidroturbinų bei generatorių, jėgos transformatorių, variklių montavimo, diagnostikos, remonto, modernizavimo, šildymo paviršiaus, biokuro katilų pakurų, atsarginių dalių bei įvairių metalo konstrukcijų projektavimo ir gamybos įmonių. Bendrovė nuolat investuoja į modernius šiuolaikinius įrengimus, kompleksiniams darbams vykdyti sukūrė pažangias didelio ir superkritinio slėgio blokinių įrenginių remonto technologijas. 

Rentabiliai dirbanti bendrovė „Kauno energetikos remontas“ pelnė pripažinimą tarp Lietuvos ir užsienio šalių panašaus profilio įmonių ir užsakovų. Jai vadovauja didelę patirtį energetikos srityje sukaupęs beveik 30 metų bendrovėje „Kauno energetikos remontas“ dirbantis generalinis direktorius ALBERTAS NAVICKAS.

Užsakovai ir darbai
– Mūsų pagrindiniai užsakovai, – pasakoja UAB „Kauno energetikos remontas“ generalinis direktorius A. Navickas, – yra hidroelektrinės, šiluminės ir atominės elektrinės, elektros ir šilumos tinklai, pramonės įmonės, statybos organizacijos. Bendradarbiaudama su šalies mokslo bei mokymo institucijomis, mūsų bendrovė tapo šalies energetinio ūkio modernizavimo viena aktyviausių dalyvių, galinčių laiku ir kokybiškai atlikti užsakymus bei užduotis. Aukšta atliekamų darbų kokybė garantuoja mums daugiau užsakymų tiek vidaus, tiek užsienio rinkoje. 
Kaip ir kasmet, taip ir šiemet, užsakymų turime daug. Bendrovės darbuotojai dirba net keliolikoje objektų. 
Kauno hidroelektrinėje nuo pat eksploatacijos pradžios daug remonto ir kitų darbų atlieka UAB „Kauno energetikos remontas“. Neatsitiktinai generalinis rangovas Švedijos bendrovė „ALSTOM Power Sweden AB“, vykdantis Kauno HE modernizavimo ir atnaujinimo projektus ir darbus, kurių vertė – apie 130 mln. litų, svarbiems užsakymams pasirinko „Kauno energetikos remonto“ įmonę. 
Bendrovė hidroelektrinei jau pagamino naują aukštutinio bjefo remontinių skydų komplektą; suremontavo esamus aukštutinio ir žemutinio bjefo remontinius skydus, T1 bei T2 blokinius transformatorius; demontavo A4 ir A3 turboagregatus; atliko daug šių agregatų komplektavimo dalių remonto darbų. Dabar remontuojamos A4 ir A3 turboagregatų darbo rato kameros, avariniai uždoriai, pagalbinės sistemos, aušinimo vandens vamzdynas keičiamas nauju, pagamintu iš nerūdijančio plieno. Pradedamos gaminti šiukšlių gaudymo grotelės. 

Generalinis direktorius A. Navickas sako, kad atlikti darbai Kauno hidroelektrinėje yra naudingi ne tik Kauno, bet ir visos šalies žmonėms. Po Kauno HE modernizavimo padidės energijos tiekimo patikimumas iki 3 kartų, saugumas ir efektyvumas iki 4%, bus pratęstas hidroelektrinės eksploatavimo laikas be kapitalinių įdėjimų, remontų daugiau kaip 25 metus; agregatų kapitalinių remontų periodiškumas pailgės nuo 5 iki 20 metų; iki 90% bus apsaugotas Nemunas nuo mechaninių atliekų, patenkančių aukščiau Kauno HE.

Vistik darbai Kauno HE yra labai sudėtingi. Pavyzdžiui, projektuotojai iš Prancūzijos, atvykę susipažinti su užduotimi, matė vienokį vaizdą, tačiau išardžius turbinas tapo akivaizdu, kad jų atstatymas padidina darbų apimtis, užims žymiai daugiau laiko negu buvo planuota. Nors situacija sudėtinga, tačiau UAB vadovas A. Navickas žada laiku vykdyti prisiimtus įsipareigojimus. Kartu su Kauno hidroelektrinės vadovais generalinis direktorius A. Navickas tikisi rasti būdų, kaip išspręsti iškilusias problemas, o šie sprendimai turėtų būti tikrai nekasdieniški ir neįprasti. 

UAB „Kauno energetikos remontas“ kolektyvas pasirengęs atlikti dar vieną didelį darbą Ignalinos atominėje elektrinėje. Uždarius Ignalinos atominę elektrinę, Lietuvos elektrinė, kūrenanti dujas, mazutą ar kitą kurą, vėl taps pagrindiniu šalies elektros energijos tiekėju, tenkinančiu 70% jos poreikių. Dėl šios priežasties elektrinė dabar modernizuojama, kad galėtų kūrenti labai sieringą kurą ir neterštų gamtos. Pagal parengtą projektą čia turėtų būti atlikti reaktorių šuntavimo darbai, kuriems bendrovės darbuotojai visiškai pasirengę. 
Šioje elektrinėje taip pat įgyvendinamas didelio galingumo energetinių blokų dūmų valymo įrenginių projektas, taip pat modernizuojami katilų degikliai bei rekonstruojami katilų regeneraciniai oro pašildytuvai.
– Pirmąją naują 330 kV pastotę pastatėme Elektrėnuose, – aiškina generalinis direktorius A. Navickas. – Nors patirties nebuvo, tačiau pastotę įrengėme numatytais terminais. Dabar tokio galingumo pastotę baigiame įrengti Ukmergėje. Darbų apimtys būna įvairios, skirtingo sudėtingumo. Bendrovės specialistai sugeba atlikti remonto darbus pradedant nedideliais varikliukais bei katilais ir baigiant stambiais blokais atominėms elektrinėms.

Generalinis direktorius A. Navickas prisipažino, kad remontuoti mažą variklį jų bendrovei nerentabilu. Tam būtina turėti atskirą liniją, o tokios linijos bendrovė neturi. Žinoma, prireikus bendrovė neatsisako įmonėms pagelbėti. Bet masiškai mažo galingumo elektros varikliai čia neremontuojami.

– Vienas iš bendrovės naujų gaminių yra statybinės konstrukcijos, – sako generalinis direktorius. – Statybos organizacijos mielai naudojasi mūsų pagalba. „Kauno energetikos remontas“ yra sukūręs suvirintinų sijų didelėms angoms perdengti gamybos technologiją. Panašios paskirties metalinių sijų Lietuvoje kol kas niekas negamina. Jau suvirintos 8 metalinės 25 m ilgio ir 1,90 m aukščio unikalios konstrukcijos Kauno Aleksoto tilto remontui. Viena sija sveria 8 tonas ir gali atlaikyti 80 tonų apkrovą. Pagaminta nemažai panašių, tik mažesnės apimties konstrukcijų statant viadukus, stambius prekybos centrus. Dabar bendrovė turi visą reikalingą techninę įrangą ir gali pagaminti bet kokio ilgio metalinės konstrukcijas. Įrengimai statybinėms konstrukcijoms kainavo apie 5 mln. litų.

Visus šiuo metu atliekamus darbus sunku ir išvardyti. „Kauno energetikos remonto“ vadovas paminėjo didelius darbus Klaipėdoje statomoje chemijos gamykloje. Jonavos azoto gamykloje planuojama sumontuoti naują azoto gamybos liniją, „Mažeikių naftos“ gamykloje – pakeisti dviejų technologinių katilų šildymo paviršius ir vamzdynus, Mažeikių termofikacinėje elektrinėje atlikti turbinų kapitalinį remontą. O kiek dar katilinių, kurias reikia paruošti žiemos sezonui...

Dirbama pagal tarptautinius standartus, sertifikatus ir licencijas
Nuo 2000 m. bendrovėje įdiegta ir patikimai veikia kokybės valdymo sistema ISO 9001, garantuojanti gaminių ir paslaugų kokybę bei užtikrinanti įmonės darbo stabilumą. 2004-aisiais m. bendrovė įdiegė Aplinkos apsaugos valdymo sistemą pagal standartą ISO 14001, Profesinės sveikatos ir saugos valdymo sistemą pagal OHSAS 18001 ir gavo atitinkamus sertifikatus. Bendrovė turi Vokietijos „Germanischer Lloyd“ sertifikatą, suteikiantį teisę gaminti slėginius indus, eksploatuojamus laivuose, statybinės produkcijos sertifikavimo centro (SPSC) išduotą sertifikatą statybinių plieninių konstrukcijų gamybai bei Rusijos jūros laivybos registro ir GOSSTROJ Rosiji liudijimus. 
2004 m. įmonei įteiktas Vokietijos suvirinimo instituto SLV ir Vokietijos suvirinimo asociacijos DVS Gamintojo kvalifikacijos pažymėjimas pagal DIN 18800-7:2002-9 standartą, leidžiantis gaminti plieno konstrukcijas panaudojant suvirinimą Europos rinkai. 2004 m. įmonė akredituota pagal EN-3834-2. Tai patvirtina, kad viena iš pagrindinių gamybos operacijų – suvirinimas – vykdoma pagal sugriežtintus kokybės reikalavimus. 2004 m. įmonė buvo priimta į Vokietijos suvirintojų asociacijos (DVS) narius.

UAB „Kauno energetikos remontas“ kartu su savo antrinėmis įmonėmis „Kaliningradskij energoremont“ (Rusija) ir „Rygos energetikos remontas“ (Latvija), turėdamas kvalifikuotą personalą, modernią įrangą, pažangiausias technologijas, atlieka preciziškus, sudėtingus užsakymus ir garantuoja kokybę bei energetinį saugumą Lietuvos bei kitų Europos Sąjungos ir NVS šalių elektrinėms, šilumos ir elektros tinklams, laivų remonto ir statybos bei pramonės įmonėms, statybų organizacijoms.

Bendrovės darbuotojų kolektyvas
Bendrovės „Kauno energetikos remontas“ darbuotojų kolektyvas užsakymams atlikti turi visas galimybes: gerą ir modernią gamybinę bazę, katilų, elektros, turbinų, mechaninius cechus, akredituotas Mechaninių bandymų, Defektoskopijos, Aukštos įtampos laboratorijas.

Bendrovėje vyrauja suvirinimo darbai. Kvalifikuotiems suvirintojams parengti įkurtas bendras Lietuvos ir Vokietijos suvirintojų mokymo centras, rengiantis specialistus ir išduodantis kvalifikaciją patvirtinančius pažymėjimus.

Pasak generalinio direktoriaus Alberto Navicko, įmonė didelį dėmesį skiria savo darbuotojų profesinės kvalifikacijos kėlimui. Apmokėdamas už mokslą, į įvairius universitetus studijuoti ekonomikos, vadybos, energetikos, inžinerijos siunčia savo darbuotojus. Šiandien dauguma bendrovės ekonomistų turi magistro laipsnius. Ekonomikos skyriaus vadovė iš bendrovės veiklos parengė ir apgynė ekonomikos mokslų daktaro disertaciją. Vien Kauno technologijos universitete dabar studijuoja 10 bendrovės darbuotojų. Tai būsimi technologai, energetikai, mechanikai, inžinieriai. Baigę mokslus, jie įsipareigojo toliau tęsti darbą įmonėje. Generalinis direktorius pabrėžė, kad jaunimas, baigęs mokslus, grįžta į įmonę jau kaip gerai paruošti savarankiški specialistai. Bendrovės darbuotojai sugeba dirbti sparčiai, gerai ir patikimai. Dėl to dažniausiai iš užsakovų išgirsta daug gerų padėkos žodžių.

Generalinis direktorius A. Navickas užsiminė apie vieną opią, nelengvai sprendžiamą problemą. Šiuo metu bendrovei trūksta maždaug 100 kvalifikuotų specialistų. Jų bandoma ieškoti įvairiais būdais. Bendrovė didžiuojasi, kad jos darbuotojai negali skųstis gaunamais atlyginimais. Šiandien įmonės atlyginimų vidurkis yra 2250 Lt . Energetikos profilio įmonėse tai gana ženklus pasiekimas. Daugiau uždirba turbūt tik statybininkai, bet ir šioje ūkio šakoje bendras vidurkis labai nesiskiria nuo „Kauno energetikos remonto“ darbuotojų uždarbio.

Žvelgiant į ateitį
– Žvelgiant į ateitį, didžiausias mūsų dėmesys sutelktas techninės bazės stiprinimui, – garsiai samprotavo bendrovės vadovas. – Bendrovės direktorių valdyba nusprendė dar šiemet įsigyti reikalingiausią techniką, be kurios neįmanoma apsieiti. Techninės bazės stiprinimas visada buvo bendrovės vadovų dėmesio centre. Kasmet įsigyjama modernių technologijų įrenginių. Kadangi reikia atlikti daug suvirinimo darbų, visa šios paskirties įranga yra moderni, šiuolaikiška, pagaminta suomių ir švedų firmų. Įmonė turi naują vienintelę Baltijos šalyse tokios paskirties suvirinimo liniją, prie kurios sukomplektuoti sukamieji mechanizmai metalo lakštams, slėginiams indams, kintamo bei nekintamo skerspjūvio sijoms suvirinti. Cechuose daug kitų našių įrenginių, kuriais galima gaminti įvairios paskirties ruošinius bei detales.
– Bendrovė po keturių mėnesių planuoja įsigyti kompiuteriu valdomas automatines vamzdžių lankstymo stakles. Susipažinti su analogiškomis staklėmis mūsų darbuotojai jau pabuvojo Lenkijoje, Rygoje, Podolsko katilų gamykloje. Šios staklės labai našios ir bendrovei labai reikalingos. Prie panašios paskirties staklių, kurios veikia bendrovės ceche, dabar dirba 5 žmonės. Nusipirkus naująsias, užteks tik 2 specialistų. Bet svarbiausia, kad šios automatinės vamzdžių lankstymo staklės yra itin tikslios.

Dar vienas pirkinys, numatytas šių metų bendrovės planuose, yra metalo pjaustymo staklės, kurių valdymas visiškai automatizuotas ir kurios dirba pagal iš anksto parengtą programą. Tai irgi labai našios staklės, kurios ne tik leis taupyti darbo jėgos resursus, bet ir pastebimai paspartins darbus.
– Nors turime metalo paviršių valymo mašiną, kuri jai patikėtą darbą atlieka metaliniais šratais, tačiau ji jau netenkina mūsų poreikių, – sakė generalinis direktorius A. Navickas. – Ji yra mažesnio galingumo nei šiandien reikalauja Europos standartai ir ne visada tinka dėl savo matmenų, tad pakeisti ją verčia gamybinės sąlygos.
Kaip jau minėjo bendrovės vadovas, darbo stoka skųstis negali. Yra gauta ir daugiau neblogų siūlymų. Suomių firma ABB, kuri gamina vėjo jėgaines, siūlo UAB „Kauno energetikos remontas“ gaminti apvijas vėjo jėgainių generatoriams. Dabar svarstomas šis pasiūlymas. Apvijoms gaminti reikėtų apie 600 m2 gamybinio ploto, kuriame turėtų būti tiek vasarą, tiek žiemą pastovi 24ºC temperatūra: ir 64% drėgnumas. Tokios patalpos yra, tik viduje reikėtų atitinkamai išdėstyti įrengimus.

Įdomų pasiūlymą pateikė Lenkijos katilų gamykla, kuri bendrovei pasiūlė gaminti energetinių katilų šildymo paviršius. Užsakymas kauniečių nebaido. Įsigiję kai kurias stakles, jie su tokia užduotimi nesunkiai susidorotų. 

Su energetinių katilų šildymo paviršių gamyba susijęs ir vienos suomių firmos siūlymas.

Abiem pastariesiems siūlymams labai praverstų jau minėtos automatinės metalo lankstymo staklės, kurias bendrovė planuoja įsigyti. Nors staklės brangios, bet, pasak bendrovės vadovo, dirbant pamainomis jos nesunkiai atsipirktų.

– Mūsų bendrovės pastatai nėra pakankamai pritaikyti šiuolaikinėms sąlygoms, – aiškino generalinis direktorius A. Navickas. – Tuo negalima ir stebėtis. Įmonė įkurta daugiau kaip prieš 60 metų ir jos paskirtis energetikos sistemoje apsiribojo remonto bei atstatymo darbais. Todėl dabar, išsiplėtus gamybos programoms, esami pastatai nėra pritaikyti našiam darbui. Vargu ar įmanoma ir juos pertvarkyti. Pribrendo poreikis pasistatyti naują šiuolaikinį cechą. Tai būtų 24x60 m patalpos su dviem po 20 tonų keliamosios galios tiltiniais kranais. Bendrovės teritorijoje naujam pastatui statyti vietos pakanka. Kol kas dar neapsisprendėme, kokias medžiagas naudosime pastato statyboje: metalo konstrukcijas ar gelžbetonį. Tikimės, kad specialistai netrukus pateiks savo pagrįstus siūlymus.
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